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KOMPAKT TOZ TOPLAMA UNITELERI

1) CNC Isil Kesim
Tezgahlari igin Toz

Toplama Unitesi
Segimi

Kompakt Jet-Pulse Kartus Filtreler, toz ve
duman aciga c¢ikan bir cok proseste
rahatlikla kullanilabilmektedirler. Genel
olarak kirli hava toz giris yukanun 12 g/m?
'e kadar oldugu uygulamalarda tercih
edilmektedirler.  Jet-Pulse  Kompakt
Kartus Filtrelerin en sik kullanildigr uygu-
lamalar metal isleme uygulamalaridir.

Bu uygulamalar;

- Kaynak dumani merkezi emis sistemi
o Manuel kaynak
o Robot Kaynak

- CNC Lazer / Plazma Kesim masalari

- Taslama tozu merkezi emis sistemi

- Toz boya emis sistemi

- Kumlama emis sistemi

SATIN ALMA REHBERI

Bu dokumanda, CNC Isil Kesim Tezgahl-
ari (Plazma/Lazer/Oksijen) Emis Sistemi
ile ilgili bilgiler edinebilirsiniz. CNC
Plazma, Lazer ve Oksijen Kesim uygu-
lamalarindan agiga clkan toz ve du-
manin emisi ve filtrasyonunda kullanilan
filtre Uniteleri ve emis aparatlari ile ilgili
detayl bilgiler edinebilecedimiz
brostrimuzden faydalanabilirsiniz.

Diger uygulamalar ile ilgili detayli bilgi
edinmek isterseniz, asagidaki QR kodu
telefonunuzdan okutarak web sitemizde
bulunan “INDIRME MERKEZI" 'ne erisebil-
Irsiniz.

iINDIRME MERKEZi

Bu kodu taratarak ulasabilirsiniz.
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CNC Isil Kesim Tezgahlar, sac (Plaka)
metallerin kesiminde kullanilan yaygin bir
yontemdir. Oksijen, plazma veya lazer
gibi farkli teknolojileri bulunmaktadir. Her
bir teknoloji, kendi icin dnemli avantajlar
ve dezavantajlar barindirsa da, toz
toplama Unitesi agisindan bakildigindan
bir birinden ¢ok da farkl dedillerdir. Bu
proseslerden aciga cikan toz ve du-
manin insan  saghgr igin  tehlikeli
olmasinin yani sira, tezgahin saglikl
calismasi icin de toz toplama sistemi
gereklidir. CNC Isil Kesim tezgahlari igin
filtre Unitesi ve emis sistemi tasarlarken
dikkat edilmesi gereken hususlar;

SATIN ALMA REHBERI

b. Emis / Kesim tezgahlar, moduler
olarak tasarlanmasi gerekir. Aksi takdirde
toz toplama Unitesinin kapasite ihtiyac
cok yuUksek cikacak ve gereksiz elektrik
tUketimi ve Unite maliyeti olarak geri
donecektir.

c. Her bir emis modulunde klape bu-
lunur.  Kesim isleminin  gergeklestigi
modulin klapesi acilir ve diger klapeler
kapatilir. Boylece emis sadece kesimin
oldugu modulden gerceklesir.

d. Emis tezgahi icerisinde vyer alan
kanallarda hava hizi min. 20 m/sn, max.
27 m/sn olmalidir.

Toz Tasima Hizi Onemli!
20 m/sn altinda hizlarda tezgah
icerisinde toz birikmesi yasanabilir.

1. Emis / Kesim Tezgahi

a. CNC Isil Kesim islemi, genellikle
alttan emigli bir emis tablasinin Gzerinde
hareket eden bir kdpru sistemine bagl
kesim torcu ile gerceklestirilir. Bu torc,

27 m/sn 'nin Gzerinde hizlarda ise
yUksek kanal ici direncten dolayi

kesim teknolojisine gore farklilik goster-
mesine ragmen, emis sistemi genellikle
cok buyuk farkhhklar gostermez.

emiste dusus yasanir.

2. Borulama Tasarimi

a. Borulama, flansh baglanti veya
yUksek dayanimli esnek hortumlar ile
yapilabilir. Ancak spiral kenetli, ince gal-
vaniz saclardan  yapiimamalidir.  Spiral
kenetli ince galvaniz borularda zaman
icerisinde asinma, vyirtilma ve delinme
gorulebilir. Bu da isg acgisindan ¢ok riskli
bir durumdur.
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b. Borulamanin, hava akisinda tur-
bulans olusturmayacak sekilde yapil-
masl cok dnemlidir. Bu sebeple borula-
manin uzmanlarca kontrol edilip onayl-
anmasina dikkat ediniz.

3. Filtre Unitesi

a. Termal Kesim (Oksijen, Plazma
veya Lazer) tozu filtrasyonunda mutlaka
jet-pulse temizleme sistemine sahip
filtre Uniteleri tercih edilmelidir.

b. Kivilcim Tutucu:

i. Filtre Unitesine entegre bir kivil-
cim tutucu kullaniimalidir. Isil kesim islemi
sirasinda yogun kivilcim aciga cikar. Bu
kivilcimlarin =~ filtre  Unitesine  ulasmasi
yangina sebebiyet verebilir. Bu yangin
riskini minimize etmek icin kivilcim tutucu
kullaniimalidir.

Yangin Riski!
CNC Isil Kesim Tezgahlarinda yangin
onemli bir risktir. Bu riski elemine

etmek icin bir takim &dnlemler alinsa
bile yangin riskini tamamen ortadan
kaldirmak mumkun degildir.

SATIN ALMA REHBERI

ii. Kivilebm tutucu filtre Unitesine
entegre olabildigi gibi, filtre Unitesi
énunde, boru hattinda da konum-
landirilabilir.

c. Radyal, geriye yatik seyrek kanatli
orta basing fanlari tercih edilmelidir. Toz
ve duman emisi icin uygun olmayan
hucreli aspiratorler, aksiyel fanlar, sik
kanatli fanlar, jet fanlar gibi fan tipleri
kesinlikle tercih edilmemelidir.

d. Kesim yapilan metallerin cinsine
gore min. F9 veya H13 sinifi filtreler tercih
edilmelidir.

e. Filtre medyas;
i. Polyester bazl ise

A. min 260 g/m? olmal.

B. Filtrasyon hizi  max.
m?/m?/dk olmali

C. ePTFE membran kapli filtreler
tercin edilmelidir. Standart polyester
filtreler bu uygulama icin uygun degildir.

i. SelUloz Bazl filtreler, 1sil kesim
uygulamalari icin tercih edilmemelidir.

iii. Seluloz / Polyester karisimi ise

A. min. 110 g/m? olmall.

1,5

B. Filtrasyon hizi max. 0,85
m?/m?/dk olmali
C. Nanofiber kaplamali

olmalidir. (F9 sinifi verimlilik icin sart)
D. FR (Flame Retardant, Alev
Geciktirici) kaplama kullaniimalidir.
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g. Elektrik Panosu;

i. Kullanilan elektrik  motoruna
uygun gucte vyildiz Uggen, soft starter
veya frekans invertorld panolar tercih
edilebilir.

ii. Panonun makine emniyet direk-
tiflerine uygun olarak imal edilmesi ve
gerekli  elektriksel donanima  sahip
olmasi gerekir.

Polyester Bazli Filtreler!
%100 Polyester filtreler, ePTFE mem-
bran kapli olmalidir. Bu durumda
filtrasyon hizi en fazla 1,5 m?*/m?/dk
olmalhdir.

Seliiloz/Polyester Filtreler!
Seltloz/Polyester karisimi filtreler,
nanofiber kapli olmali ve min. F? sinifi i CNC
verimlilik saglamalidirlar. Filtrasyon hizi
en fazla 0,85 m?/m?/dk olmaldrr.

tezgahlar ile  uyumlu
calisabilmesi igin filtre Unitesinde proses
calistirma segenedinin bulunmasi gere-
kir. Bu segenek sayesinde filtre Unitesi

f. Filtre Unitesi ic ortamda konum- tezgah ile senkronize ¢alisabilir.
landirilacak ise;

i. Ses basin¢ seviyesi max. 80
dB(A) olmalidir. Eger bu mumkin degilse Kontrol Panosuna Dikkat!
Unite dis ortamda konumlandiriimalidir. 1) Pano uzerinde mutlaka “Acil Dur-

durma Butonu” bulunmasi gerekme-
ktedir. Bu butona basildiginda
motora giden guc kesilir ve fan dur-
maya baslar. Makine emniyet direkti-
fleri icin olmazsa olmaz eleman-
lardan biridir.

2) Panoda fan dénus yonu uyarisi
bulunmasi, olasi hatali devreye alma-
larin 6nune gececektir. Bu yluzden bu
uyarinin olmasi énerilir.

3) Proses calistirma secenedi, CNC
tezgahlar ile birlikte ¢alistirma igin
cok dnemlidir. Bu secenedi sorgu-
layiniz.

Meslek Hastaliklari Riski!

Kaynak Dumani, CNC Isil Kesim Dumani, Taslama ve Polisaj Tozlarina maruz kalmak
meslek hastaliklarina yol agmaktadir. Meslek hastaligi hem hastalanan calisanin
saghgini elinden alarak onu zor duruma sokmakta, hem de isverenleri adir tazminat
yukleri altinda ezilmesine sebep olmaktadir.
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2.a Kompakt Nedir?
"Kompakt” tum aksesuarlarin bir arada

2) Jet'PUISQ Komqut olmasi, cihazin ¢calismasi icin farkh farkl
Kartus Filtreler ekipmaniara  gerek  duymamasi  an-

laminda kullaniimaktadir. Kompakt Grin-
Nedir? lerde fan, filtre, temizlik sistemi ve toz
bosaltim elemanlan direkt olarak
cihazin lizerinde yer alir. Bu sayede na-
kliye ve montaj kolayligi sadlarken alan-
Kompakt Kartus Filtreler veya kompakt — dan da tasarruf ettirir.

toz toplama Uniteleri, fan, filtre, kontrol
panosu, toz bosaltma ekipmani ve
jet-pulse basincl hava ile temizleme
sistemini tek bir Grunde bulusturan toz

toplama Unitelerine verilen genel isimdir. TAK & QAL'ST'R

Plug&Play (Tak&Calistir) olarak da gegen Elektrik ve Basinch Hava

bu Urunlerde ana amag tum aksesuarlari Baglantilarindan baska ek kuruluma
tek bir gbvdede toplayarak hem nakliye ihtiyag duymayan cihazlara verilen

ve montaj kolayhdl sagdlamak hem de genel isimdir.
kuruldugu bolgede alan  tasarrufu
saglamaktir.
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2.b Jet Pulse Nedir?

"Jet-Pulse”, basingli hava ile temizlik
sisteminin evrensel ismidir. Jet-Pulse
sistemlerde filtreler otomatik olarak
basincli hava ile temizlenmektedir. Bu
sayede bakim maliyetleri dismekte, seri
imalat yapan firmalara surekli ¢alisma
imkani saglanabilmektedir. Her jet-pulse
sistem ayni degildir. Bomaksan olarak
TUBITAK'tan ARGE hibesi aldigimiz
Jet-Pulse sistemlerin iyilestirme projesi

sayesinde tiim lriinlerimizde (st diizey %

jet-pulse temizlik sistemi sunmaktayiz.

Yuvarlak Kartus Filtreler ile Panel filtreler
arasindaki en buyuk fark sekilleridir.
Panel filtreler dikdortgen bir kutu sek-
linde iken silindirik kartus filtreler, yuvar-
lak formdadir. Panel filtrelerin en buyuk
avantajl daha kolay temizlenebilmeleri
ve dogal olarak daha uzun kullanim
dmrune sahip olmalaridir.

Kartus filtreler ile cogunlukla torba filtrel-
er karsilastirilir. Burada dikkat edilmesi
gereken 2 husus vardir;

1. Hangi tip kartus filtre ile kiyaslama
yapilmaktadir?

2. Filtre linitesinin kullanilacagi uygula-
ma nedir?

2.c Kartus Filtre Nedir?

"Kartus Filtre" pliselenmis (katlanmis)

filtrelere verilen genel bir isimdir. Kartus angi Tip KOI‘tU§ Filtre?
filtrelerde filtre alani katlama / pliseleme Kartus filtreler, fiziki yapi ve ozellikler-
metoduyla arttirlarak, daha kiigiik alan- ine gore gesitlere ayriimaktadir. Bazi
larda daha verimli filtrasyon sistemleri kartus filtrelerin calismadig uygu-
olusturulabilmektedir. Kartus filtreler de lamalarda diger tipler oldukga

kendi icinde ¢esitlere ayrilir. Bunlar; basarili olabilir. Bu sebeple pros-

- Yuvarlak/Oval Kartus Filtreler eslerde on yargili olmamak ve teknik

- Panel Filtreler olarak uzman kisi ve firmalara given-

- Pliseli Torba Filtreler'dir. mek gerekir.
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2.c.i. Hangi Kartus Filtre

Kartus filtre cgesitlerinden Pliseli Torba
Filtreler, torba filtrelerin kullanildig:
hemen hemen tiim uygulamalarda
giivenle kullanilabilmektedirler. Pliseli
torba filtreleri diger tiplerden ayiran en
onemli fark, plise derinlikleridir. Yuvarlak
kartus filtrelerde plise derinligi 45 - 50
mm kadar olabilmekteyken pliseli torba
filtrelerde bu derinlik 18-22 mm civarinda
olmaktadir. Bu sayede pliseli torba
filtreler, jet-pulse temizlik sistemi ile
daha verimli bir sekilde temizlenebil-
mekte ve yuvarlak kartus filtrelerin calis-
madigl bir ¢ok uygulamada rahatlikla
tercih edilebilmektedirler.

2.c.ii Hangi Uygulama?

Yuvarlak kartus filtreler ve panel filtreler
bir cok toz ve duman uygulomasinda
rahatlkla kullanilabilmektedirler, ancak
kirli hava giris toz yukinun cok yuksek
oldugu uygulomalarda kartus filtreler
hizla tikanabilmektedirler. Bomaksan
satis temsilcinizden sizin  uygulamaniz
icin en do@ru ¢cozum ile ilgili bilgi alabilir-
siniz.

. -
1
i 4
|
F] 4
E ] 4

Pliseli Torba Filtre
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3) Teklifleri
karsilastirirken dikkat

edilmesi gereken
6zellikler

Toz toplama sistemleri, teknik ve son
derece Ozel bir satin alim sureci gerek-
tirdigi icin elma-elma kiyas yapabilmek
oldukga zordur. Bizim amacimiz, muster-
ilerimizin yatinm yaparken kendileri icin
en dogru ¢codbzUmuU  secebilmelerine
yardimcer olmaktir.

Toz toplama sistemi secerken ilk yap-
maniz gereken, aldiginiz teklifler icin "toz
toplama sistemi teklif toplama tablo-
sunu" her firmaya eksiksiz doldurtmaktir.
Bu tabloyu, temiz hava uzmanlarimizdan
temin edebilirsiniz. Bu tablodaki hucre-
lerin aciklamalari, dokimanin devamin-
da detayli olarak verilmektedir

3.a. Emis Debisi Nedir?

Emis Debisi, Hava Debisi, Kapasite gibi
farkli terimler kullanilabilir. Emis Debisi,
kullanilan fanin, belirli bir basinc deger-
inde verdigi hava debisine verilen isimdir.
Burada kritik olan, emis debisinin, kul-
lanilacak olan basingta verdigi dederin
belirtiimesidir. Bazi teknik kataloglarda
belirtilen debi degeri, fanin verebilecedi
maksimum debi olarak belirtilmektedir ki
bu kullanim olduk¢a yanilticidir. Cunkd
fan, gercek sartlarda asla o degere
ulasamayacaktir.

Bu konuda en dogru yaklasim, fan per-
formans egrisi Uzerinden, hesap edilen
fan basincinda fanin verdigi hava debi-
sini tespit etmektir.

SATIN ALMA REHBERI

3.b. Fan Basinci Nedir?

Fan toplam basinci, fanin yenebilecedi
toplam basing kaybina verilen isimdir.
Emis hatlarinda;

- Emis Davlumbazi

- Toz / Duman tasima kanallari
(Dirsekler vb.)

- On Seperator
Tutucu vb.)

- Filtre Unitesi

- Filtre — Fan arasi kanallar

- Susturucu

- Fan Atis Bacasi

- Jet-Cap vb. ekiomanlar

(Siklon,  Kivileim

Gibi emise karsi direnc gosteren alanlar
bulunmaktadir. Bu alanlarin her biri, emise
direnc gosteren yada bir baska deyisle
basin¢ kaybina sebebiyet veren alan-
lardir. Bu alanlarin olusturdugu toplam
basing kaybi, satin alacaginiz fanin
yenmesi gereken toplam basinci olustur-
maktadir. Fan secimi yapilirken, fanin
talep edilen debiye bu toplam basincta
ulastigr belirtilmelidir.

Fan Degerlendirirken
Dikkat!

Fanlarin teknik &zelliklerini incelerken
dikkat edilmesi gereken husus, ihtiyac
duyulan debinin, gerekli basingta
elde edilebilmesidir. Bazi firmalar fan
kapasite bilgilerini verirken, fanin

ulasabilecedi max. debiyi vermekte-
dir. Ancak bu degerin, sizin icin bir
anlami yoktur, cUnku sizin prosesin-
izde bahsedilen debiyi hicbir zaman
vermeyecektir. Bu yuzden fan kapasi-
tesini ve motor gucunu birlikte incele-
mek faydalidir.
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3.c. Fan Tahrik Tipi Nedir?

Fan tahrik tipi, kullanilan fanda motorun,
rotoru nasil surduguna / tahrikledigini
belirtir. Radyal fanlarda genellikle 3 tip
tahrik tipi kullanilr;

- Direkt Akuple: Motorun rotoru bir
mil vasitasiyla direkt olarak tahrikledigi
fanlardir.

- Direkt Kaplinli: Motorun rotoru birf

kaplin mili vasitasiyla tahrikledigi fan-
lardir.

- Kayis Kasnakli: Motorun rotoru bir
kayis kasnagi ile tahrikledigi fanlardir.

Hangisi Daha lyi?
Fan tahrik tipi icin biri daha iyi demek

dogru degildir. Prosesin ihtiyacina
goére herhangi biri en dogru se¢cim
olabilir.

Kayis Kasnak Tahrikli

SATIN ALMA REHBERI

3.d. Mil Gliclu Nedir?

Mil gtcu, fanin emis kapasitesi ve toplam
fan basincina goére mili dondurmek igin
gereken toplam guctur. Mil glcu hesabi
matematiksel  bir
asagida verilmistir;

hesaptir.  Formulu

Mil Giicii Hesap Formiili

P = (P(t) x Q) / (102 x n(m) x n(mech.) x 3.600)
. Mil Guca (kW)
: Fan Basinci (mmSS)

. Emis Debisi (m*/h)
: Motor Verimi
n(mc) : Mekanik Verim

Buradaki kritik faktoér fan verimidir. Fan
verimi higbir zaman %100 oloamaz ve
genel kabul;

- Motor Verim: %85 (Standart kabul,
motorun |E sinifina ve gucune gore
farklilik gostermektedir)

- Mekanik Verim;

o Direkt Akuple : %90-95 verimlilik

o Direkt Kaplin : %80-85 verimlilik

o Kayis Kasnak: %80-85 verimlilik
Olarak alinmaktadir.

Ornek Hesap;

Q =4.000 m*/h

P(t) = 275 mmSS

Fan Tahrik = Direkt Akuple

Mil Gucu
= (4.000 / (102*0,85*0,20*3600))*275
=392 kW

Mil gucl hesabi, motor seciminde kritiktir.
Kullonilacak olan motor, hesaplanan mil
glcunden en az %5 yuksek secilmelidir.



10

KOMPAKT TOZ TOPLAMA UNITELERI

3.e. Motor Giicli Nedir?

Motor gucu, satin alacaginiz kompakt
filtre Unitesinde yer alan fanin motor
gucudur. Bir onceki sayfada bahsedildigi
gibi mil glicinin Uzerinde segilmesi
gerekmektedir. Imperial sistemmde HP,
metrik sistemde ise kW cinsinden ifade
edilir.

Bir toz toplama sisteminde motor gucu,
en 6nemli parametrelerden biridir, cunku
motor gucu emis performansini direkt
olarak etkiler. Motor giigleri arasinda
farkhihk olan 2 fanin, ayni performansi
gostermesi matematiksel olarak
miimkin degildir. Bir cok Satinalma pro-
fesyoneli daha dusuk elektrik tuketen
fani almak istese de, aldiklar fan yeterli
performansi  gdstermedigi  takdirde
hatali yatinm yapmis olur. Bu da gunun
sonunda daha yuksek bir maliyet olarak
geri donecektir.

Bu sebeple ilk yatinm sirasinda enerji
verimliligi - saglayabilmek igin  motor
giciinden kismak yerine, Invertér kul-
lanimi ya da daha yiiksek IE verimlilige
sahip motor se¢imi tercih edilmelidir.

Fan Degerlendirirken
Dikkat!

Bir cok Satinalma profesyoneli daha
dusuk elektrik tuketen fani almak
istese de, aldiklari fan yeterli perfor-

mansi gostermedidi takdirde hatali
yatirnm yapmis olur. Bunun yerine
invertor kullanimi ya da daha yuksek
IE verimliligine sahip motor segimi
daha dogru olacaktir.

SATIN ALMA REHBERI

3.f.Filtre Temizlik Sistemi
Nedir?

Toz toplama sistemlerinde, kirli havayi
temizlemeye vyarayan filtrelerin  zaman
zaman temizlenmesi gerekmektedir. Aksi
takdirde filtreler kirlendikce hava gecir-
genlikleri olusturduklari
direncg (basing kaybi) artacaktir. Olusan
bu basing kaybr fan performansini
etkileyecek ve kisa surede emis perfor-
mansinda yetersizlikler olusacaktir.

azalacak ve

Toz Toplama ve Duman
Emisg igin!

Toz toplama ve duman emis sistem-
leri icin temizlenebilir filtreler tercinh

edilmelidir.

Bu sorunun onune gecgebilmek icin, toz
toplama ve duman emis sistemleri igin
temizlenebilir filtreler tercih edilmekte-
dir. Temizlenebilir filtreler, basincli hava ile
temizlenip yeniden kullanilabilen filtrelere
verilen genel isimdir. Filtre Unitelerinde,
kullonim amacina uygun olarak farklr tip
temizleme sistemi kullanilabilir. Surekli kul-
lanim olmadigr durumlarda ise herhangi
bir temizleme sistemi kullanilmaz. Bunun
yerine bakim ekiplerinin manuel temizlik
yapmasl beklenir.

Surekli kullanim oldugu durumlarda ise
yaygin olarak kullanilan 3 metod vardir;
3.£.i) Jet-Pulse Temizlik Sistemi:

Toz toplama sistemlerinde en yaygin kul-
lanilan yontemdir. Bu yontemde bir hava
tlpu, selenoid patlac valfler ve patlac
kontrol Unitesi bulunur. Filtre dolulugunu
tespit eden dP sensodr sayesinde filtreler
doldukca basingh hava ile temizlenir.
Kartus filtrelerin, panel filtrelerin, torba
filtrelerin ve pliseli torba filtrelerin temi-
zliginde kullanilr.
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3.£.ii) Sarsak Temizlik Sistemi:

Toz toplama sisteminde kullanilan en
eski yontemlerden biridir. Bir sarsak
motoru filtreleri mekanik olarak sarsarak
filtre Uzerindeki tozlarin bunkere dokulm-
esini saglar. Toz ve dumandan ziyade,
kiymik gibi buyuk parcalarin filtre edildigi
uygulamalarda tercih edilir. Torba filtre-
lerin temizliginde kullanilir.

3.1.iii) Reverse Air Temizlik Sistemi:
Toz toplama sisteminde nadir olarak
gorulen bir sistemdir. Jet-Pulse temizlige
yontem olarak benzer, ancak en dnemli
farki dustuk basincta dfleme yapabilm-
esidir. Bu sebeple filtrelerin efektif temi-
zligini saglamakta gucgluk yasanir. Cok
6zel ve nadir uygulamalarda kullaniimasi
uygundur. Torba filtrelerin temizliginde
kullanilabilir.

Hangisi Daha lyi?
Jet-Pulse sistemler, daha yeni

teknolojilerdir. Reverse Air ve Sarsak
sistemlerin kullanim alanlari gok

dardir.

SATIN ALMA REHBERI

3.g9. Toplam / Net Filtre
Alani Nedir?

Toplam filtre alani, bir toz toplama
Unitesinde yer alan tum filtrelerin sahip
oldugu toplam alandir. OFFLINE olarak
isimlendirilen sistemlerde, havanin anlik
olarak gectigi filtre alani ile toplam filtre
alani arasinda bir fark vardir. Ornegin 3
kompartimanli bir OFFLINE filtre Uni-
tesinde, 1 kompartimanda filtre temizligi
basladiginda o kompartimana giden
hava akisi kesilir. Bu yuzden bu Unitenin
net filtre alani toplam filtre alaninin 2/3'G
kadardir.

Net / Toplam Alan Farki?

Toplam filtre alani,

Unitedeki

tum

filtrelerin sahip oldugu toplam alandir.
Net filtre alani ise Uniteden gecen Kkirli
havayi filtreleyen alanlarin toplamidir.

Toplam filtre alani bir toz toplama
sistemi satin aliminda dikkat edilmesi
gereken en onemli parametrelerden
biridir. Filtre Gnitesinin hava temizleme
kapasitesi ile dogru orantihdir. Ancak
burada dikkat edilmesi gereken en
onemli nokta, kullanilan filtrenin baz ma-
teryalidir. ~ Bazi  filtre  materyalleri,
teknolojileri geregi daha yuksek filtre
alanina sahip olduklarinda ayni filtra-
syon verimine sahip olabilmektedirler.
Ornegin  seluloz/polyester karisimi bir
filtre medyasi ile %100 polyester bir filtre
medyasinin filtre alanlar kiyaslanirken,
%100 polyester filtrenin filtre alani 2 ile
carpilarak bakilmalidir. Ornek hesapla-
ma asagida verilmistir;

Esdeger Filtre Alani
20 m* 110g/m?* %80 Seluloz / %20
Polyester medya ile 10 m? 260 g/m?

%100 Polyester filtre medyasi, filtra-

syon kapasitesi olarak esdegerdir.
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3.h. Filtrasyon Medyasi
Nedir?

Filtrasyon medyasi, yada filtre ma-
teryali, bir toz toplama Unitesinin kalbini
olusturmaktadir. Filtre medyasi, havanin
temizlendigi alandir ve dodru secim
yapillmadigi takdirde tum sistemin calis-
ma performansini etkiler. Filtre medyasi
seciminde 2 temel unsur bulunmaktadir

3.h.i) Baz Materyal:

Filtre medyasinin, temel materyalini be-
lirti. Baz materyalin cinsi ve ayni cinsler
icerisinde de gramaji énemli kriterlerdir.
En cok kullanilan baz materyaller asadi-
da siralanmistir;

o Spunbond Non-Woven Polyester:
Farkl gramaj cesitleri olan, sentetik filtre
medyasidir. Toz toplama uygulamalarin-
da minimum 250 g/m? yodunluk tercih
edilmelidir. Kartus filtreler, pliseli torba
filtreler ve panel filtrelerde kullanilabilir.

o Seliiloz / Polyester Karigimlari:
Farkli gramaj cesitleri ve farkli seluloz /
polyester oranlari olan harman filtre me-
dyasidir. Toz toplama uygulamalarinda
minimum 115 g/m? yodunluk ve 80/20
karisim orani tercih edilmelidir. Kartus
filtreler, pliseli torba filtreler ve panel
filtrelerde kullanilabilir.

o igneli Kege Polyester :

Torba filtrelerde kullanilir, ancak kartus
filtrelerde kullanlamaz. Cunku igneli
Kece Polyester medya, pliselenebilir bir
medya degildir. 450 g/m? ‘den baslar,
ancak yogun toz uygulamalarinda
500-550 g/m* vyogunluk secilmesi
idealdir.

o mAramid:

Torba filtrelerde kullanilabilir.  Kartus
filtreler icin gelistirilen teknolojiler de
vardir. mAramid medya, yuksek sicak-
liklarda (180 C'ye kadar) tercih edilir.

SATIN ALMA REHBERI

o PTFE:
Torba filtrelerde kullanilan bir baz medy-
adir. Kaplama olarak da  kullanilabilir
(ePTFE) . PTFE torba filtreler, yuksek sicak-
Ik ve yUksek filtrasyon verimi talep edilen
uygulamalarda kullanilir.

3.h.ii) Medya Kaplamasi:
Baz materyalin Uzerine yapilan kaplama-
lara verilen genel isimdir. Son vyillarda
hizla  gelisen  teknolojik  gelismeler
sayesinde, medya kaplama teknolojiler-
inde de 6énemli atilimlar saglanmistir.

o ePTFE membran:
PTFE, DUPONT firmasinin Teflon markasi
ile tescilledigdi, politetrafloroetilen malze-
mesinin  kisaltiimis  halidir. ePTFE ise
expanded PTFE (Genisletiimis PTFE)
olarak gecer. PTFE malzemesi sicaklikla
genisletilip kaplama yapilacak malze-
menin yUzeyine olarak
yapismasl saglanir. Spunbond Non-Wo-
ven Polyester ve igneli Kece Polyester
malzemelerin Uzerine yapilabilen yuksek
teknolojik bir kaplamadir.

o Aliminyum Kaplama :
Aluminyum kaplama  (Aluminize), Spun-
bond Non-Woven Polyester
Uzerine yapllan bir kaplama islemidir. Ana
amag, statik yuklenebilen tozlarin filtre
medyasl Uzerindeki yukunu notrleyerek
daha kolay temizlenebilmelerini saglam-
ak ve olasi riskini - dnlemexktir.
Aluminyum kaplamal filtreler genellikle bir
topraklama kablosu ile birlikte sevk edilir.

o Oleo ve Hidrofobik Kaplama:
Oleo ve Hidrofobik kaplama, tim malze-
melerin Uzerine yapilabilen bir kaplama
cesididir. Oleo ve hidrofobik kaplamanin
bir diger ismi ise Su ve Yag Itici kaplama-
dir. Bu ozellik bir cok farkl teknikle sagla-
nabilir.

uzun omurlu

malzeme

kivilcim
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o PTFE Paskurtme: 3.i. Filtrasyon Hizi Nedir?
PTFE malzemesinin puskurtulerek mal- Filtrasyon hizi, kirli havanin filtre yuzey

ceme Gzerini kaplamasi saglanir. ePTFE qignindan gecis hizina verilen  isimdir.
lle  kargllastinidiginda kaplama 6mri 3 /m2/min cinsinden ifade edilir. Filtra-
dugdktar. syon hizi deger, filtre verimliligine ve filtre

o Nanofiber Kaplama: omrune direkt etkisi olan bir degerdir.

Son yillarda gelisen teknoloji sayesinde Hesab ise oldukca kolaydir:
nano boyutta fiberlerin olusturulup filtre

medyasl  Uzerine  farkh  tekniklerle
puskurttlmesine  verilen isimdir. Bu
kaplama sayesinde dusuk filtre verimine

sahip baz filtre medyalarinin verimi art- FiItrasyon Hizi Hesap Formuli
tirthr. ACR=(Q/ A/ 60)

o Alev Geciktirici (Flame Retardant): ACR - Filtrasyon Hizi (m/dk)
FR olarak da isimlendirilen, yanginin Q - Emis Debisi (m?*/h)

yayllma hizini azaltmayr hedefleyen bir A . Filtre Alani (m?)
kaplama ¢esididir. Yangini engellemez
ancak geciktirerek erken midahale

Ornek Hesap:
etme gansi yaratir. Hava Debisi (@) = 12.000 m?*/h

Net Filtre Alani (A) = 240 m?
Filtrasyon Hizi (ACR)

= (12.000 / 240) / 60

= 0,83 m*/m?/min

Dogru Bilinen Yanhslar!

Filtre medyalar konusunda, piyasada
maalesef eksik ve yanlis bilgiler bulunmak-
tadir. Bunlardan bazilar asadida verilmistir;

2 teklifin  filtrasyon hizi degerlerini
karsilastirirken baz malzemenin mutlaka
ayni olmasi gerekmektedir.

1.TEFLON = Non-Woven Polyester:

Maalesef Turkiye'de bir ¢cok Uretici, Uzerinde Esdeger Filtre Alani

herhangi bir kaplama olmayan spunbond Filtre baz malzemesi olarak 80/20 Seluloz
non-woven polyester filtre medyasina Polyester karisimi kullanan bir teklifle, spun-
TEFLON demektedir, ancak bu dogru bond non-woven polyester kullanan bir
degildir. TEFLON Dupont firmasinin PTFE teklifi direkt olarak karsilastirmak dodru
malzemesi igin tescilledigi markasidir. Bu olmaz. Spunbond non-woven polyesterin

konuda cok dikkatli olunmalidir. medya teknolojisi daha geligmis bir
2. ePTFE = PTFE Pliskiirtme: teknolojidir. Bu yuzden filtrasyon hizi 2

Maalesef Dinya ¢capinda yapilan en buytk katina kadar gikabilir.
hatalardan biri PTFE puskurtme ile ePTFE

kaplama teknolojilerinin karistirilmasidir. Bu

iki Urun arasinda cok ciddi kalite ve fiyat

farki bulunmaktadir. (ePTFE daha pahali).

Bu sebeple tekliflerde bu husus o6zellikle

sorgulanmalhdir.
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Ornek : Ornek :

Baz Medya: Seltloz / Polyester Karisimi Baz Medya: Spunbond Polyester
Kaplama: nanofiber Kaplama: Hidrofobik

Filtrasyon Hizi: 0,83 m*/m?/min Filtrasyon Hizi: 1,5 m*/m?/min

Baz Medya: Spunbond Non-Woven Pol- Baz Medya: Spunbond Polyester
yester Kaplama: Hidrofobik
Kaplama: Hidrofobik Filtrasyon Hizi: 1,1 m*/m?/min
Filtrasyon Hizi: 1,5 m*/m?/min
Ikinci teklifin filtre ®mru ve verimi daha
Bu iki filtrenin filtrasyon hizlan farkh yUksek olacaktir.
olmasina ragmen c¢alisma perfor-
manslari birbirine ¢ok yakin olacaktir.

Ay

Kaplamalara Dikkat!

Baz medyasi ayni, filtre kaplamasi farkl olan
teklifleri  kiyaslamadan &6nce, kaplama
cesitlerinden birinde mutabik kalin ve tim
firmalardan ayni kaplama teknolojisini kull-
anmalarini isteyin.

Ayni baz materyal kullanan 2 teklif
karsilastirilirken, dusuk filtrasyon hizi olan
teklifin filtre dmru ve filtre verimliligi daha
yUksek olacaktir.

i
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3.j. Toz Bosaltim Nedir?

Toz toplama uniteleri, tozlarn toplar ve
filtre Unitesi icinde veya disinda bir
haznede biriktirirler. Iste biriktirdikleri bu
tozu, zaman zaman bosaltmalari gerekir.
Toz bosaltma prosesinde farkli teknolo-

jiler kullanilabilir;

o Toz Cekmecesi: Filtre Unitesi icer-
isinde, dusuk toz biriktirme hacmine
sahip bir cekmecedir. Surekli calistir-
manin yapiimadid ve dusuk toz yodun-
lugu bulunan uygulamalarda tercih
edilir.

o Toz Kovasi: Filtre Unitesi icerisinde,
orta degerde toz biriktirme hacmine
sahip bir kovadir.  Surekli  calistirma
yaplilan ve orta toz yogunlugu bulunan
uygulamalarda tercih edilir. Kompakt
filtre Unitelerinde genellikle toz kovasi
kullanilir.

o Rotary Valve: Hava Kilidi veya
Hucre Tekeri olarak da isimlendirilen,
filtre Unitesinde bunkerin altina konum-
landirilan ve bunkerde toplanan tozun
saglkh  bir  sekilde  bosaltiimasini
saglayan ekiomandir. Tozu genellikle bir
BIG-BAG'e veya Konteynir'a doker.
Surekli calistirma yapilan ve yuksek toz
yogunlugu  bulunan  uygulamalarda
tercih edilir.

o Helezon Konveyér: Helezon kon-
veyorler, filtre Unitesinde bunkerin altina
konumlandirilan ve bunkerde toplanan
tozun sadlikli bir sekilde bosaltilmasin
saglayan ekipmanlardir. Hava kilidinden
farkl olarak, buyuk filtre Unitelerinde
dahi bunkere doékulen tum tozu tek bir
cikistan  bosaltir.  Surekli  calistirma
yapilan ve yuksek toz yogunlugu bulu-
nan uygulamalarda tercih edilir.

Toz bosaltim tiplerinde iyi veya kot diye
bir sey yoktur. Uygulamanin ve filtre uni-
tesinin yerlestirilecedi lokasyonun
uygunluguna goére secim yapilabilir.
Eloette ylksek toz biriktirme hacmine
sahip toz kovalar, toz ¢ekmecelerine
gore tercih edilmelidir. Bunun sebebi,
dustk toz biriktirme hacmine sahip toz
cekmecelerine sik sik bakim yapilmali ve
icerisindeki toz bosaltilmalidir.  Ancak
daha yuksek hacme sahip toz kovalarin-
da bu bakim daha nadir yapilabilmek-
tedir.

Yine Surekli bosaltm  sagdlayabilen
Rotary Valve'ler veya Helezon Konveyorl-
er, toz kovalarina goére daha gelismis

teknolojilerdir. Ancak uygulamanin duru-
muna gore tercih edilmelidirler.

I¢ Ortam Kurulumlarinda
ic ortamlarda kurulan toz toplama Unitler-
inde genellikle Toz Cekmecesi veya Toz

Kovasi tercih edilmektedir. Bunun sebebi
Rotary Valve ve Helezon Konveyorin toz
toplama Unitesinin boyunu oldukga arttir-
masidir. Elbette istisnalar goralebilir.
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